
一、LM系列立式磨粉机介绍

LM系列立式磨粉机是黎明重工在广泛采用国内外先进技术的基础上，结合多年的各种磨机生产经验，设计开发的先进粉磨设备。是一种集破碎、干燥、粉磨、分级输送于一体的磨粉行业理想设备。

1、 型号

LM       □   □


特性符号（具体意义见表1）

                       磨盘中径

                       立磨

例：LM   190  K   N  X 代表190型难磨矿石细粉立式磨机。 

                              细磨

难磨料

矿石磨

磨盘中径1900mm

立式磨粉机


表1                        特性符号含义

	字母
	含义
	含义注释
外形尺寸
安装位置
重量

	K
	矿石磨
	水泥生料、金属矿、非金属矿及其烧结矿等淬性物料

	M
	煤磨
	火力发电、钢厂以及喷煤锅炉等煤粉



	X
	细磨
	成品细度要求＜0.045（325目）

	N
	难磨料
	粉煤灰、矿渣、碳化硅、铝矾土以及哈氏可磨指数＜50的煤

	Y
	易磨料
	莫氏硬度＜4的淬性物料以及哈氏可磨指数＞60的煤


2、 用途及特点

LM系列立式磨粉机可广泛应用于水泥、电力、冶金、化工、非金属矿等行业。用于将块状、颗粒状及粉状原料磨成所要求的粉状物料。

LM系列立式磨粉机主要特点

1. 投资费用低

由于集破碎、干燥、粉磨、分级输送于一体，系统简单，布局紧凑，占地面积约为同等球磨系统的50%，而且可露天布置，因此能大量降低投资费用。

2. 运行成本低

⑴磨粉效率高：采用磨辊在磨盘上直接碾压磨碎物料，能耗低，和同等球磨系统相比节约能耗30%～40%。

⑵磨损少：由于工作中磨辊并不与磨盘直接接触，且磨辊与衬板采用优质材料制作，因此使用寿命长，磨损少。

3. 烘干能力强

由于热风在磨内直接与物料接触，烘干能力强，节约能源，通过调节热风温度，能满足不同湿度物料要求。

4. 操作简便 运行可靠

⑴装备有自动控制系统，可实现远程控制，操作简便。

      ⑵装备有防止辊套和磨盘衬板直接接触的装置，避免了破坏性冲击和剧烈震动。

5. 产品质量稳定

由于物料在磨内停留时间短，易于检测和控制产品粒度及化学成分，减少重复碾磨，稳定产品质量。

6. 维修方便

    通过检修油缸，翻转动臂，更换辊套、衬板方便快捷，减少停机损失。

7. 环保

震动小，噪音低，且设备整体密封，系统在负压下工作，无粉尘外溢，环境清洁，满足国家环保要求。

3、 主要技术参数（见表2、表3）

表2                LM立式矿石磨规格、技术参数
	
	LM130K


	LM150K
	LM170K
	LM190K
	LM220K
	LM240K

	转盘中径（mm）
	1300
	1500
	1700
	1900
	2200
	2400

	产量（t/h）
	10~30
	13~40
	18~57
	23~72
	36~114
	41~128

	成品细度
	μm
	170~45
	170~45
	170~45
	170~45
	170~45
	170~45

	
	目
	80~325
	80~325
	80~325
	80~325
	80~325
	80~325

	成品水份
	≤1%
	≤1%
	≤1%
	≤1%
	≤1%
	≤1%

	入磨物料最大尺寸（mm）
	<38
	<40
	<42
	<45
	<50
	<55

	最佳入磨物料水份
	<4%
	<4%
	<4%
	<4%
	<4%
	<4%

	需烘干入磨物料水份
	<15%
	<15%
	<15%
	<15%
	<15%
	<15%

	入磨风温（℃）
	<350
	<350
	<350
	<350
	<350
	<350


	出磨风温（℃）
	70~95
	70~95
	70~95
	70~95
	70~95
	70~95

	主电机功率（KW）
	185~220
	250~280
	355~400
	450~500
	710~800
	800~900

	外形尺寸
	长mm
	3500
	4200
	4700
	8500
	10200
	11700

	
	宽mm
	3400
	3900
	4500
	5600
	6700
	7700

	
	高mm
	5800
	7100
	8300
	8800
	10600
	12200

	重量（t）
	48
	75
	90
	100
	125
	160


注：1、入磨物料应是莫氏硬度小于7级的脆性物料。

2、当要求成品水份小于入磨原料的水份时才通入热风。

3、当粉磨难磨物料时，主电机功率取大值。

表3                LM立式煤磨规格、技术参数

	
	LM130M


	LM150M
	LM170M
	LM190M
	LM220M
	LM240M

	转盘中径（mm）
	1300
	1500
	1700
	1900
	2200
	2400

	产量（t/h）
	10~15
	16~22
	20~28
	26~35
	35~45
	40~50

	煤粉细度（R0.08）
	<15%
	<15%
	<15%
	<15%
	<15%
	<15%

	煤粉水份
	<1%
	<1%
	<1%
	<1%
	<1%
	<1%

	入磨物料最大尺寸（mm）
	<38
	<40
	<42
	<45
	<50
	<55

	入磨物料水份
	<15%
	<15%
	<15%
	<15%
	<15%
	<15%

	入磨风温（℃）
	<350
	<350
	<350
	<350
	<350
	<350

	出磨风温（℃）
	75~95
	75~95
	75~95
	75~95
	75~95
	75~95

	原煤哈氏可磨指数(HGI)
	>55
	>55
	>55
	>55
	>55
	>55

	主电机功率（KW）
	185
	250
	315
	400
	500
	560

	外形尺寸
	长mm
	3500
	4200
	4700
	8500
	10200
	11700

	
	宽mm
	3400
	3900
	4500
	5600
	6700
	7700

	
	高mm
	5800
	7100
	8300
	8800
	10600
	12200

	重量（t）
	46
	75
	94
	100
	122
	157


4、 主要结构

1、主要结构说明

LM系列立式磨粉机主要由选粉机、磨辊装置、磨盘装置、加压装置、减速机、电动机、壳体等部分组成（见图1）。分离器是一种高效、节能的选粉装置。磨辊是用来对物料进行碾压粉碎的部件。磨盘固定在减速机的输出轴上，是磨辊碾压物料的地方。加压装置是为磨辊提供碾压力的部件，向磨辊提供足够的压力以粉碎物料。

1 选粉机     2 磨辊装置    3 磨盘装置   4 加压装置     5 液压站 

6  电动机    7  润滑站     8 减速机     9 壳体   
图1

2、常规细度磨选粉机、细粉磨选粉机对比图（见图2）

   常规细度磨选粉机                细粉磨选粉机
图2

5、 工作原理

如图3所示，电动机通过减速机带动磨盘转动，物料经锁风喂料器从进料口落在磨盘中央，同时热风从进风口进入磨内。随着磨盘的转动，物料在离心力的作用下，向磨盘边缘移动，经过磨盘上的环形槽时受到磨辊的碾压而粉碎，粉碎后的物料在磨盘边缘被风环高速气流带起，大颗粒直接落到磨盘上重新粉磨，气流中的物料经过上部分离器时，在旋转转子的作用下，粗粉从锥斗落到磨盘重新粉磨，合格细粉随气流一起出磨，通过收尘装置收集，即为产品，含有水分的物料在与热气流的接触过程中被烘干，通过调节热风温度，能满足不同湿度物料要求，达到所要求的产品水分。通过调整分离器，可达到不同产品所需的粗细度。
1  原料        2  锁风喂料器   3  磨盘        4  衬板    5  风环      

6  主电机      7  减速机       8  产品        9  选粉机  10 摇臂     

11  检修状态   12 检修液压缸

图3

6、 系统工艺流程

1.单脉冲除尘器开路系统（见图4）

    如图4所示本系统原料通过斗式提升机进入原料仓，经称量、除铁后用带式输送机送入锁风喂料器，尽可能保证原料进入磨机时不串风。产品收集用一台脉冲除尘器来完成，减少了设备台数，简化了系统配置。产品收集后用螺旋给料机通过斗式提升机送入成品料仓。可对入磨潮湿物料进行烘干。

1 斗式提升机       2 仓顶除尘器        3 原料仓         4 带式输送机

5 皮带秤           6 磁选机            7斗式提升机     8 锁风喂料器  

9 立磨             10袋式除尘器        11螺旋给料机    12电动调风阀   

13电动调风阀       14 风机             15 热风炉        16斗式提升机     

17 仓顶除尘器      18 成品料仓

图4

2.旋风加脉冲除尘器闭路系统（见图5）

本系统与单脉冲除尘器开路系统区别在于产品收集用一组旋风除尘器来完成，引风机大部分气体引入磨机进行循环利用，可降低系统的工作负压和通过收尘器的气体量，最终除尘设备可用脉冲除尘器。

1 斗式提升机     2 仓顶除尘器     3 原料仓       4 带式输送机    5 皮带秤         6 磁选机         7斗式提升机      8 锁风喂料器   9 立磨          10 旋风除尘器     11 电动调风阀    12 风机          13 袋式除尘器  14 螺旋给料机   15 螺旋给料机    16 电动调风阀    17 风机          18电动调风阀   19斗式提升机   20仓顶除尘器    

21成品料仓                         

图5

3.单脉冲除尘器闭路系统（图6）

本系统与单收集器系统区别在于产品收集后用气力输送系统将成品送入成品料仓，同时引风机大部分气体引入磨机进行循环利用。

1 斗式提升机    2 仓顶除尘器    3 原料仓       4 带式输送机    5 皮带秤    

6 磁选机        7斗式提升机     8 锁风喂料器   9 立磨          10 袋式除尘器    11 发送器       12发送器        13发送器      14电动调风阀    15电动调风阀    16 风机         17电动调风阀    18 电动调风阀  19 仓顶除尘器   20成品料仓    

图6

7、 外形

8、 主要易损件 

主要易损件：碾辊    衬板

      注明：1.详细内容见用户手册。

1.本说明书的解释权归本公司。

            2.若有改进不另行通知。
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